
Решение PIMS (АСУ ДП) на базе 
системы Каскад

ИНФОРМАЦИЯ О СИСТЕМЕ. 



О ПРЕДПРИЯТИИ

«Автоматизированные системы и комплексы» («АСК») 
организовано в 1989 году инженерами пусконаладочного 
управления треста «Уралэлектромонтаж».

Сегодня предприятие «Автоматизированные системы и 
комплексы» («АСК») является одной из ведущих в России в 
области промышленной автоматизации и комплексных 
инженерных решений. 

В 2022 из предприятия «АСК» выделилось предприятие 
«Промцифра», предлагающее услуги в сфере информационных 
технологий.  

АСК / ПРОМЦИФРА О ПРЕДПРИЯТИИ



Ценность оперативных данных

Для оперативного анализа и принятия решений необходимо:
- Иметь удобный доступ к оперативным данным
- Анализировать поток в реальном времени 
- Иметь доступ к многолетнему архиву 
- Иметь привязку данных к контексту 

ДАННЫЕ— ОСНОВА любого производства. 
Без них невозможно принимать решения, как стратегические, так и оперативные.



PIMS – единое хранилище и источник данных

PIMS

ТОИР ERP

АСТУЭ Диспетчер

Прослежи-
ваемостьАСУТП

PIMS - Plant Information Management Systems

АСУ ДП – Автоматизированная система управления данными производства

PIMS = АСУ ДП



PIMS – единое хранилище и источник данных

- сбор данные временных рядов из любого источника

PIMS

- привязка данные к контексту

- обмен данными между производственными и

  коммерческими подразделениями

- визуализация данные по требованию

- аналитика для принятия решения на основе данных



Общая функциональная схема потоков данных



Основные преимущества PIMS на основе КАСКАД

Каскад (Сибком):

1. Возможность создания больших распределенных систем

2. Надежность и отказоустойчивость (резервированные системы)

3. Возможность подключения к разнообразным источникам данных

4. Современная система хранения временных рядов (InfluxDB)

5. Гибкая система разработки. Возможность создания прикладных решений и модулей.

Решение PIMS (АСК)

1. Разработаны модули (модель производства, формирование событий, тренды, таблицы). 
Большая часть внедрения системы решается конфигурационным путем. 

2. Автоматическое выделение значимых производственных и технологических данных

3. Разработаны модули для интеграции со смежными ИС через корпоративную шину данных



Методология разработки и внедрения PIMS

Этап 1. Создание модели производства

Этап 2. Сбор данных

Этап 3. Обработка данных

Этап 4. Представление и предоставление данных



Этап 1. Модель производства

1. Формализация 
производственных данных

2. Создание многоуровневой 
иерархической структуры 
производства

3. К каждому элементу структуры 
привязывается объект 
определяющий параметры и 
свойства.

4. Возможность создания 
различных видов 
иерархической структуры 
(производство, энергоучет и 
др) 

5. На основе данной структуры 
строится интерфейс 
пользователя.



Этап 2. Сбор данных

1. Получение данных реального времени 

- Контроллеры

- OPC-сервера

- SCADA-системы

- Разработка специфических драйверов

2. Подключение к реляционным БД

3. Различные шины данных (IBMMQ и другие)  

4. Получение данных с модуля ручного ввода



Этап 3. Обработка данных

Автоматическое создание событий:

- Различные триггеры для временных рядов (отслеживание 
изменения точек данных)

- Создание событий на основе информации из смежных 
информационных систем (базы данных).

События автоматически выделяют 
значимые данные из временных 
рядов, преобразуя их в 
информацию для технологов, 
производственного персонала и 
бизнес-аналитиков

Обработка данных:

1. Первичная обработка (масштабирование, проверка достоверности)

2. Расчеты (Статусы, стадии работы оборудования, простои, KPI)

3. Автоматическое выделение значимых данных (события)



Этап 4. Представление и предоставление данных

1. Оперативный мониторинг состояния оборудования и технологического процесса

2. Анализа производственных данных с использованием трендов и табличного 

представления

3. Просмотр и анализ аварийных и предупредительных сообщений 

4. Предоставление данных смежным информационным системам



Внедрение PIMS (АСУДП) на ПАО «ТМК»

- к системе подключается 9 цехов (3 ЭСПЦ, 6 ТПЦ)

- распределенная резервированная трехуровневая 
система (цех, завод, холдинг)

- различные источники данных (ПЛК, СКАДА, БД), 
приблизительно 40000 тегов

- сбор параметров, учет простоев, учет продукции

- интеграция с МЕС-системами

- сроки разработки и внедрения 2021-2024



Примеры экранных форм



Примеры экранных форм



Примеры экранных форм



Примеры экранных форм



Примеры экранных форм



Внедрение PIMS (АСУДП) на ОАО «Северсталь-метиз»

- к системе подключено 3 цеха (СПЦ1, СПЦ2, КнЦ)

- 300 ПЛК, 45000 тегов

- сбор параметров, учет простоев, учет продукции 

- учет энергоресурсов

- интеграция с MES-системой

- отслеживание транспортных операций по RFID

- отслеживание продукции по штрих-коду

- сроки разработки и внедрения 2019-2022



МЫ ГОТОВЫ К СОТРУДНИЧЕСТВУ!

Россия, Екатеринбург, Студенческая, 1Д

+7 343 304-64-54 

promcifra.ru

info@promcifra.ru
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